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Introduktion SSM & Rheocasting
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shear strength of about shear strength of about cooling dissolved
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Thixotropi

Fenomenet beskriver hur en Laminart flode bibehalls vid hogre

blandning av fasta partiklar i en hastighet, minskad porositet

omgivning av flytande material far  God formfyllnad vid gjutning av ej

egenskaper som: minskad kraft ju eutektiska legeringar

snabbar blandningen skjuvas samt  Mindre maskiner och lagre

hogre Reynolds tal verktygsslitage dvs billigare
komponenter
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Komponenter i produktion vs fordelar

Long flow length

L

Weldability (low porosity)
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5G driver utvecklingen pga krav och design

The most important driver: Large Telecom heat sinks, +180 W/mK in smaller machines than HPDC

0,9 mm tip
120 mm height
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LED belysning
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Legeringar och varmeledning

Gjutbar sammansdttning HPDC

Angaende legeringar for hog varmeledning

1. Kisel, Si, har mycket stor inverkan pa
varmeledning

2. Hog i Semi solid/Rheocasting

g 2. Gjutbarheten driver t.ex. fenh6jd och
-ﬁ designfrihet

E“ 3. Idealet 2-4 % Kisel ger gjutbarhet:

O 1. LagiHPDC

=

E.

o + E, Ovrigt:
* Kisel har mycket hog CO2 paverkan
* Varmebehandling behovs for att na hoga

100% L’JDH‘IF‘J"JEiliDF’I varmeledningstal
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Okande ledningsférmdga
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CO2 generering legeringar

Chemical designation: AlSi3,5Mg0,6Fe0,5

Designation: Rheocool

ALUMINIUM ALLOY RHEOCOOL

RHEOCOOL

GENERAL DESCRIPTION

Heat treatment:

Tensie ztrength

S STENA

ALUMINIUM

Typ av legering CO2 paverkan, typiska varden

Primar HTC Kina

Primar HTC vattenkraft
Rheocool 100% sekundar
Ref ENAB 46000

Anmarkningar:

18 kg CO2/kg legering
4,6 kg CO2/kg legering
0,47 kg CO2/kg legering
0,80 kg CO2/kg legering

» Stor forvirring i branschen, mycket kan raknas hem innan STD

finns

* Interna CO2 kostnader borjar anvandas vilket driver

utvecklingen

* Hog W/mK ger lagre vikt, berdknas sallan, ofta tidigt i

designprocessen

* Tydlig rorelse att CO2 okar i paverkan kring beslut
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Contacts
Europe: Staffan Zetterstrom North America: Martin Hartlieb China: Per Janssen
Staffan.Zetterstrom@comptech.se martin.hartlieb@comptech.se

Per.Jansson@comptech.se
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